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Mozna uzywajac regut natozonych na dokumenty i magazyny wymusi¢ powigzanie miedzy
dokumentami RW na podstawie ktérych powstaja dokumenty PW (ma to sens podczas rozliczania
produkcji z uzyciem rzeczywistej ceny zakupu / wytworzenia produktu, tak aby zachodzita rownosc
pomiedzy rozchodowanymi na podstawie dokumetu(éw) RW surowcéw i przyjetego na magazyn
produktu gotowego).

Funkcjonalnos¢ tg mozna aktywowac w Parametrach Podatnika w zaktadce Magazyn (oczywiscie
oddzielnie dla kazdego z magazyndéw i dokumentu)
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Jesli dla dokumentu PW wtgczonym pokazane ponizej parametry

# - reguta parametryzaciji "parowania" dokumentow

YWymus koniecznost powiazania z dokumentemiami) E7Tﬂ«|< v
Okreslenie % zgodnosci sum parowanych dokumentow | 95,00 %

Z ktérych pierwszy oznacza wymuszenie dla tego magazynu kontroli linkowania dokumentéw (czyli,
kazdy dokument PW bedzie musiat by¢ powigzany z dokumentem(ami) RW), natomiast drugi parametr
oznacza kontrole wartosciowo pomiedzy ,linkowanymi” dokumentami (musi zosta¢ spetniony zatozony
procentowy warunek zgodnosci sum linkowanego(ych) dokumentéw RW z dokumentem PW).

Ponize przedstawiamy dziatanie opisanej funkcjonalnosci na prostym przyktadzie. Na nasz
magazyny wyrobow gotowych przyjmujemy jedng pozycjg ponizej prezentowany wyroéb.
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|~ Projekt/ Zlecenie f Inwestycja

Af_l Data wystawienia 1 Zmiana /
[Algorvtmprodukcii “0?-05-2013 vl”]

Jm. szt

001 Lp. M_BPF-2131 PVC

llosé zakupu 1,000
Cena zakupu 199 871,59

199 871,59
VAT % 23

245 842,06
45 870,47

8 | Bramowy ploter przemystowy
M | do ohrdbki profili z PYC

Nastepnie uzywajac przycisku z dolnego paska ,linkujemy” dokumenty RW, na ktérych zostaty
rozchodowane surowce potrzebne do wyprodukowania przyjmowanego produktu.
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Uzywajac prawego klawisza myszy uzyskujemy dostep do pokazanego ponizej okna (mamy mozliwos¢
dodawania / usuwania dokumentéw RW)
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Esc - zamkniecie okna

Préba zapisanie dokumentu PW nie spetniajgcego warunku procentowej réwnosci sum miedzy
dokumentami RW i PW bedzie skutkowata ponizej zaprezentowanym komunikatem.
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Podsumowujac powyzej opisang zaleznos$¢ (linkowanie dokumentéw) mamy petng kontrole na kosztem
wytworzenia produktu w cenach zakupu.



